
最終更新年月 令和４年１月                                           １．機械器具製造                                                        

Vol.3 

製製  品品・・技技  術術  PP  RR  レレ  ポポ  ーー  トト  

                    

１．企業概要 

                    
  

会 社 名  日電高周波株式会社 
代表者名  金田 弘明   

  窓口担当  営業部長 市川 様(ﾖｳ)   

  事業内容  高周波加熱装置の開発・製造・販売 U R L http://www.nichico.com   

  主要製品  高周波加熱装置、高周波溶接器、高周波焼入装置   

  住  所  東京都羽村市神明台 4-5-27   

  電話／FAX番号  042-579-1771／042-579-2229 E-mail sale@nichico.com   

  資本金（百万円）  30 設立年月  1972年 9月 売上（百万円）  420 従業員数  15   

                    
２．ＰＲ事項 

『 ＣＯ2削減時代をリードする 誘導加熱のＮＩＣＨＩＣＯ！ 』

創業以来５０年目に入りましたが、この半世紀の間は社会貢献をモットーに研究・開発を続け、金属加熱に利用

される最先端技術を集約した高周波誘導加熱装置の設計製作、販売をして参りました。 

製品群は、インフラ整備時に多く使われる鋼管の製造用高周波溶接器、耐久性を求められる自動車部品の焼

入・焼戻装置、貴金属装身具の溶解／鋳造装置、各種電子制御装置が有ります。 
 

●誘導加熱の原理 

➢ 誘導加熱とは 

誘導加熱とは、交番磁界中に置かれた金属（導電体） 

に磁束が貫通、電磁誘導作用により渦電流が流れ、 

その電流と金属自身の抵抗によりジュール熱が発生し、 

金属自身が自己加熱されます。加熱温度と範囲はその 

磁界の強さおよび周波数によって制御されます。 

➢ 誘導加熱が使用されるわけ 

・自己（直接）加熱である。 ・炎が出ない。 ・自動化が容易 

・急速加熱が可能（３０００℃以上） ・制御性が良い。 

●主要製品 

 

 

 

 

 

 

  

高汎用型高周波溶接器 

(鋼管製造用溶接器） 

ネオサーモコマンダー 

(鋼管製造用溶接温度制御装置) 

高汎用型熱処理用電源 

(金属の焼入等表面熱処理他) 

●受注形態：受注生産方式 

 御客様の御要求仕様に基づき設計製作致します。 加熱テスト等の試作もお手伝いさせて頂きます。 

３．特記事項（期待される応用分野等） 

補助金取得： ①(国)平成２１年度ものづくり中小企業製品開発等支援補助金 

        ②(国)平成２４年度ものづくり中小企業・小規模事業者試作開発等支援補助金 

主要取引先： 日本製鐵株式会社 ＪＦＥスチール株式会社 日鉄鋼管株式会社 株式会社 三 五 

＜周波数により加熱幅をコントロール＞ 

http://www.nichico.com/

